kw
a TECHE AN1 V4

SchweiRsteuerungen

Produkteigenschaften

Programmieroberflache: Programmierung Uber 8 Tasten und eine 7-Segment-Anzeige.

AKDENIZ METAL MAKINA SANAYi TICARET LTD. STi. PrOgrammSpeiCher: 2 Schweinrogrammspeicher.

a kwa NIK MAKINA SANAYI VE TICARET A.S.

TECHNIC) T.+90(212) 485 8871 Servi. +90(530) 951 6509 Prozessparameter: 8 wahlbare Schweillparameter je Programm.

info@akwatechnic.com www.akwatechnic.com

SIKMA SURE RAMPA _  ONISITMASURE ~ KAYNAK SURE Stromrampe und VorschweiRen: Sanfter Stromanstieg und VorschweiRfunktionen.

SQUEEZE TIME RAMP TIME PREHEATTIME ~ WELDING TIME

Einstellbare Rampen: Einstellbare Rampensteigungen helfen, plétzliche Leistungszufuhr zu vermeiden.

Automatisierungssignal: Ein physischer Schweillaktiv-Ausgang meldet SchweiRbeginn und -ende an
Automatisierungssysteme.
SAYAGC  COUNTER ONISITMA GUCU  KAYNAK GUCU
- . . Punktschweifmodi: Einzel- und wiederholter PunktschweiBbetrieb.
- Schweilen / ohne SchweiRen: Wahl zwischen Betrieb mit und ohne Schweil3strom.
SOGUTMA SURE PREHEAT POWER WELDING POWER
PROCESS INTERVAL ~ COOLING TIME

Ventilausgange: 2 Magnetventilausgange.

START1 START2 STOP TERMIK

OTOMATIK
AUTOMATIC

MANUEL AKIMSIZ
MANUAL NO WELD

OTOMATIK AKIMLI
AUTOMATIC WELD
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SchweiRsteuerungen

Produkteigenschaften

AKDENIZ METAL MAKINA SANAYI TICARET LTD. STI

a kw a NIK MAKINA SANAY| VE TICARET A.S.
TECHNIC T. +90(212) 485 8871 Servis. +90(530) 951 6509

info@akwatechnic.com  www.akwatechnic.com

PROGRAM SQUEEZETIME  PREHEATTIME  WELDNGTME  POSTHEATTME  CYCLECOUNT
PROGRAM SKMASURES|  ONISTMASORES| KAYNAK SURESI SONISITMASURES|  ISLEM ADEDI

APPROACHTME  COOLINGTIME  PREHEATPOWER WELDING POWER POSTHEAT POWER
YAKLASMASURES| SOGUMASURESI ONISTMAGOCD  KAYNAKGUCU  SONISTMAGUCU  ISLEM ARALIGI

WELD
NO WELD

AKIMSIZ
NO WELD

AN3X V3
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AN3X V3

Programmieroberflache: Programmierung tber 16 Tasten und ein LCD-Display.
Programmespeicher: 99 Schweillprogrammspeicher.

Prozessparameter: 19 wahlbare SchweiRparameter je Programm.

Vor- und NachschweiBen: Sanfter Stromanstieg sowie Vor- und NachschweiBfunktionen.

Einstellbare Stromrampen: Einstellbare Stromanstiege helfen, plétzliche Leistungszufuhr zu
vermeiden.

StromUberwachung: Der angezeigte Stromwert wird nach jeder SchweiBung aktualisiert.
Konstantstrommodus: SchweiBen mit dem eingestellten Stromsollwert.
Konstantdruckmodus: Betrieb mit dem eingestellten Drucksollwert.

Automatisierungssignal: Ein physischer Schweillaktiv-Ausgang meldet SchweiRbeginn und -ende an
Automatisierungssysteme.

Fehlerausgang: Ein Fehlerausgang meldet einen anormalen Zustand an das Automatisierungssystem.
PunktschweiSmodi: Einzel- und wiederholter PunktschweiRbetrieb.

SchweiBen / ohne SchweiBen: Wahl zwischen Betrieb mit und ohne Schweistrom.

Ventilausgange: 4 Magnetventilausgange.

Fehleranzeige: Mogliche Fehler werden als Text auf dem LCD-Display angezeigt.
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TECHNIC ANCX V3

SchweiRsteuerungen

Produkteigenschaften

Prozessanzeigen: Programm, Anpresszeit, SchweilSzeit, Schweistrom und Kihlzeit.
Bedientasten: Plus/Minus-Einstellung, P/S-Tasten und Links/Rechts-Navigation.

Schweillen / ohne Schweilen: SchweiRen/ohne-Schweifen- und ON/OFF-Tasten am Panel.

AKDENIZ METAL MAKINA SANAYI TICARET LTD. STi.

a kwa NIK MAKINA SANAYI VE TICARET A S.
TECHNIC T. +90(212) 485 8871 Servis. +90(530) 951 6509

info@akwatechnic.com www.akwatechnic.com

PROGRAM SQUEEZE TIME ~ WELDING TIME ~ WELDING CURRENT ~ COOLING TIME

PROGRAM  SIKISTIRMA SURESI KAYNAK SURESI  KAYNAK AKIMI  SOGUMA SURESI

WELD
NO WELD

AKIMSIZ
NO WELD
AKIMLI
WELD
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SchweiRsteuerungen

Produkteigenschaften

AKDENIZ METAL MAKINA SANAYI TICARET LTD. $Ti

a kwa NIK MAKINA SANAYI VE TICARET A.S
TECHNIC , T. +90(212) 485 8871 Servis. +90(530) 951 6509
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SQUEEZE TIME WELDING TIME WELDING CURRENT

SIKISTIRMA SURESI KAYNAK SURESI KAYNAK AKIMI

PROGRAM COOLING TIME

PROGRAM SOGUMA SURESI

WELD
NO WELD

AKIMSIZ
NO WELD

AKIMLI
WELD
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Prozessanzeigen: Programm, Anpresszeit, SchweilSzeit, Schweistrom und Kihlzeit.
Bedientasten: Plus/Minus-Einstellung, P/S-Tasten und Links/Rechts-Navigation.

Schweillen / ohne Schweilen: SchweiRen/ohne-Schweifen- und ON/OFF-Tasten am Panel.

AND V3
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TECHNIC AN MG V2

SchweiRsteuerungen

Produkteigenschaften

Prozessanzeigen: Anpresszeit, Schweillsstrom, Kuhlzeit, SchweiRzeit und Wiederholzeit.

Bedientasten: Plus/Minus-Einstellung und Links/Rechts-Navigation.

AKDENIZ METAL MAKINA SANAYI TICARET LTD. STi.

NiK MAKINA SANAYi VE TICARET A.S. . . . .
a kwa Betriebsarten: Wiederhol- und SchweiBen/ohne-SchweiRen-Tasten am Panel.
TECHNIC) T. +90(212) 485 8871 Servis. +90(530) 951 6509

info@akwatechnic.com  www.akwatechnic.com

SIKMA SURESI
PRESSING TIME

KAYNAK AKIMI SOGUMA SURESI
WELDING CURRENT COOLING TIME

KAYNAK SURESI TEKRAR SURESI
WELDING TIME REPEAT TIME

. s

NO WELD

AKIMLI
WELD

AN-M6_V2
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