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Unités de commande de soudage

Caractéristiques du produit

Interface de programmation: Programmation avec les touches 8 et un afficheur a segments 7.

AKDENIZ METAL MAKINA SANAYI TIGARET LTD. STI. Mémoire de programme: 2 Mémoires des programmes de soudage.

a kwa NIK MAKINA SANAYI VE TICARET A.S.

TECHNIC) T.+90(212) 485 8871 Servis. +90(530) 951 6509 Parametres du processus: 8 parametres de soudage sélectionnables dans chaque programme.

info@akwatechnic.com www.akwatechnic.com

SIKMA SURE RAMPA _  ONISITMASURE ~ KAYNAK SURE Rampe de courant et pré-soudure: Augmentation progressive du courant et fonctions de pré-soudage.

. . . . Rampes réglables: Les pentes de rampe réglables aident a prévenir une application soudaine de
puissance.

SQUEEZE TIME RAMP TIME PREHEATTIME ~ WELDING TIME

Signal d'automatisation: Une sortie physique active de soudage indique le début et la fin du soudage
SAYAC  COUNTER ONISITMA GUCU  KAYNAK GUCU aux systemes d'automatisation.

- . . Modes de fonctionnement ponctuels: Opération de soudage par points unique et répétée.

SOGUTMA SURE  PREHEAT POWER WELDING POWER 7 . 7 .
PROCESS INTERVAL _COOLING TIME Soudé / pas de soudure: Fonctionnement sélectionnable avec ou sans courant de soudage.

STARTI  START2  STOP  TERMIK Sorties de vannes: Sorties électrovanne 2.

OTOMATIK
AUTOMATIC

MANUEL AKIMSIZ
MANUAL NO WELD

OTOMATIK AKIMLI
AUTOMATIC WELD
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akwa
TECHNIC

Unités de commande de soudage

Caractéristiques du produit

AKDENIZ METAL MAKINA SANAYI TICARET LTD. $Ti
NIK MAKINA SANAY| VE TICARET A.S.

T. +90(212) 485 8871 Servis. +90(530) 951 6509
info@akwatechnic.com  www.akwatechnic.com

PROGRAM  SQUEEZETIME  PREHEATTIME  WELDNGTIME  POSTHEATTME  CYCLECOUNT
PROGRAM SKMASURES|  ONISTMASORES| KAYNAK SURESI SONISITMASURES|  ISLEM ADEDI

APPROACHTME  COOLINGTIME  PREHEATPOWER WELDING POWER POSTHEAT POWER
YAKLASMASURES| SOGUMASURESI ONISTMAGOCD  KAYNAKGUCU  SONISTMAGUCU  ISLEM ARALIGI

WELD
NO WELD

AKIMSIZ
NO WELD
AKIMLI
WELD
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AN3X V3

Interface de programmation: Programmation avec les touches 16 et un écran LCD.
Mémoire de programme: 99 Mémoires des programmes de soudage.
Parametres du processus: 19 parameétres de soudage sélectionnables dans chaque programme.

Pré-soudage et post-soudage: Augmentation progressive du courant, fonctions pré-soudage et
post-soudage.

Rampes de courant réglables: Les pentes de courant réglables aident a prévenir une application
soudaine de puissance.

Surveillance actuelle: La valeur actuelle affichée est actualisée aprés chaque soudure.
Mode courant constant: Soudage a la consigne de courant sélectionnée.
Mode pression constante: Fonctionnement a la consigne de pression sélectionnée.

Signal d'automatisation: Une sortie physique active de soudage indique le début et la fin du soudage
aux systemes d'automatisation.

Sortie de défaut: Une sortie de défaut signale une condition anormale au systéme d'automatisation.
Modes de fonctionnement ponctuels: Opération de soudage par points unique et répétée.

Soudé / pas de soudure: Fonctionnement sélectionnable avec ou sans courant de soudage.

Sorties de vannes: Sorties électrovanne 4.

Affichage des défauts: Les défauts possibles sont affichés sous forme de texte sur I'écran LCD.



akwa
TECHNIC ANCX V3

Unités de commande de soudage

Caractéristiques du produit

Affichage du processus: Programme, temps de compression, temps de soudage, courant de soudage
et temps de refroidissement.

Touches opérateur: Réglage plus/moins, touches P/S et navigation gauche/droite.

Soudé / pas de soudure: Touches soudure/sans soudure et ON/OFF sur le panneau.

AKDENIZ METAL MAKINA SANAYI TICARET LTD. STi.

a kwa NIK MAKINA SANAYI VE TICARET A S.
TECHNIC T. +90(212) 485 8871 Servis. +90(530) 951 6509

info@akwatechnic.com www.akwatechnic.com

PROGRAM SQUEEZE TIME ~ WELDING TIME ~ WELDING CURRENT ~ COOLING TIME

PROGRAM  SIKISTIRMA SURESI KAYNAK SURESI  KAYNAK AKIMI  SOGUMA SURESI

WELD
NO WELD

AKIMSIZ
NO WELD
AKIMLI
WELD
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Unités de commande de soudage

Caractéristiques du produit

Affichage du processus: Programme, temps de compression, temps de soudage, courant de soudage
et temps de refroidissement.
AKDENIZ METAL MAKINA SANAYI TICARET LTD. STi

a kwa MRS E RN Touches opérateur: Réglage plus/moins, touches P/S et navigation gauche/droite.
TECHNIC , T. +90(212) 485 8871 Servis. +90(530) 951 6509

info@akwatechnic.com  www.akwatechnic.com

Soudé / pas de soudure: Touches soudure/sans soudure et ON/OFF sur le panneau.
SQUEEZE TIME WELDING TIME WELDING CURRENT

SIKISTIRMA SURESI KAYNAK SURESI KAYNAK AKIMI

PROGRAM COOLING TIME

PROGRAM SOGUMA SURESI

WELD
NO WELD

AKIMSIZ
NO WELD

AKIMLI
WELD
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TECHNIC AN MG V2

Unités de commande de soudage

Caractéristiques du produit

Affichage du processus: Temps de pressage, courant de soudage, temps de refroidissement, temps de
soudage et temps de répétition.

AKDENIZ METAL MAKINA SANAYi TICARET LTD. STi.

a kwa e Touches opérateur: Réglage plus/moins et navigation gauche/droite.

____ TECHNIC) . Modes de fonctionnement: Répéter et souder/sans souder les touches sur le panneau.
info@akwatechnic.com www.akwatechnic.com

SIKMA SURESI
PRESSING TIME

KAYNAK AKIMI SOGUMA SURESI
WELDING CURRENT COOLING TIME

KAYNAK SURESI TEKRAR SURESI
WELDING TIME REPEAT TIME

AKIMSIZ
NO WELD

AKIMLI
WELD
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