kw
a TECHE AN1 V4

Kaynak kontrol uniteleri

Urin 6zellikleri

Programlama araylzu: 8 tus ve 7 segment ekran Gzerinden programlama.

AKDENIZ METAL MAKINA SANAYi TICARET LTD. STi. Kaynak hafizasi: 2 adet kaynak program hafizasi.

a kwa NIK MAKINA SANAYI VE TICARET A.S.
TECHNIC) T.+90(212) 485 8871 Servi. +90(530) 951 6509 Proses parametreleri: Her programda 8 secilebilir kaynak parametresi.

info@akwatechnic.com www.akwatechnic.com

SIKMA SURE RAMPA _  ONISITMASURE ~ KAYNAK SURE Akim rampasi ve 6n kaynak: Yavas akim artisi ve 6n kaynak fonksiyonlari.

SQUEEZE TIME RAMP TIME PREHEATTIME ~ WELDING TIME

Ayarlanabilir rampa: Rampa egimleri ayarlanarak ani glic uygulamalari énlenebilir.

Otomasyon sinyali: Fiziksel kaynak aktif ¢ikisi, otomasyon sistemine kaynagin baslangic ve bitis
bilgisini iletir.
SAYAGC  COUNTER ONISITMA GUCU  KAYNAK GUCU
- . . Punta calisma modlari: Tek ve tekrarli punta calisma sekli.
i Akimli / akimsiz: Kaynak akimi ile veya kaynak akimi olmadan calisma secimi.
SOGUTMA SURE PREHEAT POWER WELDING POWER
PROCESS INTERVAL ~ COOLING TIME

Valf cikislari: 2 adet selenoid valf cikisi.

START1 START2 STOP TERMIK

OTOMATIK
AUTOMATIC

MANUEL AKIMSIZ

MANUAL NO WELD
OTOMATIK AKIMLI
AUTOMATIC WELD

Ce
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akwa
TECHNIC

Kaynak kontrol uniteleri

Urin 6zellikleri

AKDENIZ METAL MAKINA SANAYI TICARET LTD. $Ti

a kw a NIK MAKINA SANAY| VE TICARET A.S.
TECHNIC T. +90(212) 485 8871 Servis. +90(530) 951 6509

info@akwatechnic.com  www.akwatechnic.com

PROGRAM SQUEEZETIME  PREHEATTIME  WELDNGTME  POSTHEATTME  CYCLECOUNT
PROGRAM SKMASURES|  ONISTMASORES| KAYNAK SURESI SONISITMASURES|  ISLEM ADEDI

APPROACHTME  COOLINGTIME  PREHEATPOWER WELDING POWER POSTHEAT POWER
YAKLASMASURES| SOGUMASURESI ONISTMAGOCD  KAYNAKGUCU  SONISTMAGUCU  ISLEM ARALIGI

WELD
NO WELD

AKIMSIZ
NO WELD

AN3X V3

EIE)  10.10.2026

AN3X V3

Programlama arayuzui: 16 tus ve LCD ekran Uzerinden programlama.

Kaynak hafizasi: 99 adet kaynak program hafizasi.

Proses parametreleri: Her programda 19 secilebilir kaynak parametresi.

On ve son kaynak: Yavas akim artisi, 6n kaynak ve son kaynak fonksiyonlari.
Ayarlanabilir akim rampasi: Akim egimleri ayarlanarak ani gi¢ uygulamalari énlenebilir.
Akim izleme: Ekrandaki akim dederi her kaynakta yenilenerek izlenebilir.

Sabit akim modu: Ayarlanan akim degeriyle kaynak yapilmasi.

Sabit basinc modu: Ayarlanan basin¢ degeriyle calisma.

Otomasyon sinyali: Fiziksel kaynak aktif ¢ikisi, otomasyon sistemine kaynagin baslangic ve bitis
bilgisini iletir.

Hata cikisi: Anormal durum bilgisi hata cikisi Gzerinden otomasyon sistemine iletilir.
Punta calisma modlari: Tek ve tekrarli punta calisma sekli.

Akimli / akimsiz: Kaynak akimi ile veya kaynak akimi olmadan ¢alisma secimi.

Valf cikislari: 4 adet selenoid valf cikisi.

Hata goOsterimi: Olasi hatalar LCD ekranda yazili olarak izlenebilir.



akwa
TECHNIC ANCX V3

Kaynak kontrol uniteleri

Urin 6zellikleri

Proses gostergeleri: Program, sikistirma stresi, kaynak slresi, kaynak akimi ve soguma suresi.
Operator tuslari: Arti/eksi ayari, P/S tuslari ve sol/sag yonlendirme.

Akimli / akimsiz: Panelde akimli/akimsiz ve ON/OFF tuslari.

AKDENIZ METAL MAKINA SANAYI TICARET LTD. STi.

a kwa NIK MAKINA SANAYI VE TICARET A S.
TECHNIC T. +90(212) 485 8871 Servis. +90(530) 951 6509

info@akwatechnic.com www.akwatechnic.com

PROGRAM SQUEEZE TIME ~ WELDING TIME ~ WELDING CURRENT ~ COOLING TIME

PROGRAM  SIKISTIRMA SURESI KAYNAK SURESI  KAYNAK AKIMI  SOGUMA SURESI

WELD
NO WELD

AKIMSIZ
NO WELD
AKIMLI
WELD
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Kaynak kontrol uniteleri

Urin 6zellikleri

AKDENIZ METAL MAKINA SANAYI TICARET LTD. $Ti

a kwa NIK MAKINA SANAYI VE TICARET A.S
TECHNIC , T. +90(212) 485 8871 Servis. +90(530) 951 6509
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SQUEEZE TIME WELDING TIME WELDING CURRENT

SIKISTIRMA SURESI KAYNAK SURESI KAYNAK AKIMI

PROGRAM COOLING TIME

PROGRAM SOGUMA SURESI

WELD
NO WELD

AKIMSIZ

NO WELD
AKIMLI
WELD

Ce

AND V3

EIE)  10.10.2026

AND V3

Proses gostergeleri: Program, sikistirma stresi, kaynak slresi, kaynak akimi ve soguma suresi.
Operator tuslari: Arti/eksi ayari, P/S tuslari ve sol/sag yonlendirme.

Akimli / akimsiz: Panelde akimli/akimsiz ve ON/OFF tuslari.
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TECHNIC AN MG V2

Kaynak kontrol uniteleri

Urin 6zellikleri

Proses gostergeleri: Sikma siresi, kaynak akimi, soguma siresi, kaynak slresi ve tekrar slresi.

Operator tuslari: Arti/eksi ayari ve sol/sag yonlendirme.

AKDENIZ METAL MAKINA SANAYI TICARET LTD. STi.

NiK MAKINA SANAYi VE TICARET A.S. .
a kwa Calisma modlari: Panelde tekrarli ve akimli/akimsiz secim tuslari.
TECHNIC) T. +90(212) 485 8871 Servis. +90(530) 951 6509

info@akwatechnic.com  www.akwatechnic.com

SIKMA SURESI
PRESSING TIME

KAYNAK AKIMI SOGUMA SURESI
WELDING CURRENT COOLING TIME

KAYNAK SURESI TEKRAR SURESI
WELDING TIME REPEAT TIME

AKIMSIZ
NO WELD

AKIMLI
WELD

AN-M6_V2

AN-M6 V2
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